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 小ロットチップ運搬の詰め込み作業功程 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                        

１ 研究のねらい 
小型チップボイラーでは、チップサイロにコ

ンテナ型（写真-1）を採用することも多く、チ

ップの供給をフレキシブルコンテナ（以下「フ

レコン」という。）やダストボックスを使用して

行う必要がある。 
そこで今回は、チップの小口運搬を行うため

のフレコンやダストボックスの詰込作業の功程

調査を行い、作業コストを試算した。 
２ 調査・試算の方法 

調査は、フレコンを使用して供給する方法と

して、製紙用チップ工場のチップサイロから詰

め込む場合（写真-2）、小型フォークリフトでフ

レコンを保持して詰め込む方場合（写真-3）、フ

レコン投入装置を使用して詰め込む場合（写真

-4）の３方法と、ダストボックスにバケットロ

ーダーで詰め込む方法（写真-5）について時間

観測調査を行い、１時間あたりの作業功程を算

出した。作業コストは、詰め込み作業に要した

作業員及び機械の時間費用を算出し、得られた

作業功程で除して求めた。投入装置は、フォー

クリフト保持による投入作業の改善を図るため

当センターで試作したものである。 
なお、工場チップは作業員４名と機械２台、

小型リフト使用は作業員２名と投入・運搬用機 
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写真 -3 小型ﾘﾌﾄ

使用詰込作業 
写真-2 工場チッ

プの詰込作業 
写真-4 投入装置

使用詰込作業 
写真-5 ダストボ

ックス詰込作業 
写真 -1 コンテ

ナ型サイロ 

図－１　小口運搬詰込作業サイクルタイム
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械２台、投入装置使用では作業員３名と投入・

運搬用機械２台、ダストボックスは作業員１名

と投入・運搬用機械２台を要した。 
３ 結果及び考察 

図－１にチップの小口運搬を行うための詰

め込み作業のサイクルタイムを示した。 
小型リフト使用による作業では、詰め込み作

業でこぼれるチップが多く、更にひも結びでも

上ふたが袋に潜り込み、作業に時間を要した。 
投入装置の使用では、袋セットに時間を要し

たものの、チップの詰め込み作業、ひも結び作

業の時間短縮が図られた。 
ダストボックスは、保管場所で荷の設置準備

に時間を要し、サイクルタイムが長くなった。 
１時間あたりの詰込功程は、工場チップで

15.9 個、小型リフトで 8.2 個、投入装置付きで

13.4 個、ダストボックスで 6.3 個であった。 
表－１に作業コストを示した。単位体積あた

りコストは、ダストボックス＜投入装置使用＜

工場チップサイロ＜小型リフト使用であった。 
工場チップ詰め込み作業は、作業員を多く要

したことなどから割高となった。土場でのフレ

コン詰めでは、簡易な投入装置を使用すること

により作業員が増えてもコストを低くするこ

とができた。 
ダストボックスの詰め込み作業は、１人作業

で行うことができ、最も作業コストは低かった

が、空ボックスの十分な保管場所を確保できる

ことが前提条件と思われる。 

１時間あた
り作業費用
（円／時）

チップ容積
換算作業コ
スト(円／

ﾁｯﾌﾟｍ
3
)

丸太材積換算
作業コスト(円

／丸太ｍ
3
)

工場ﾁｯﾌﾟｻｲﾛ 10,424 656 1,829
小型リフト使用 5,596 682 1,930
投入装置使用 7,096 530 1,478

3,713 246 688

フレキシブ
ルコンテナ

ダストボックス

表－１　チップ小口運搬詰込作業コスト

作業区分

 


