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図　樹種別および短辺の長さ別の平角材の乾燥経過
○　始点（高温セット直後の含水率） □　終点（含水率15％）
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1.はじめに

　現在、林業技術センターではアカマツ・カラマツ・

スギ心持ち平角材の高温セット処理と中温乾燥を

組み合わせた高温乾燥技術の開発を行っている。今回

は、高温セット処理(成果速報No.298)後の中温乾燥時間

を樹種別に検討するため、中温乾燥時間別の含水率変

化について、樹種別および断面寸法別に比較した。

2.実験方法

(1)試験体および中温乾燥条件：平角材の長さは約1.3ｍ、

長辺265mm、短辺135、155、185mmの３種類とし、試験

体数は条件別に各３体とした。中温乾燥は乾球90℃、湿

球60℃とし、乾燥時間を72・240・360・504時間とした。

(2)解析方法：各時間別の含水率の平均値を連結し、乾

燥経過曲線を樹種別に求めた。さらに乾燥経過曲線中

の始点を110℃の高温セットで処理した直後の含水率1)、

終点を仕上がり含水率15％として、始点から終点までの

経過時間を高温セット処理後の中温乾燥時間とした。

3.結果と考察

(1)乾燥経過曲線の比較(図1)：中温乾燥時間が長いほど

含水率も減少した一方で、504時間後の含水率はカラマ

ツ、スギ、アカマツの順に小さくなった。一方で、アカマツ

およびカラマツは短辺の長さによる乾燥経過曲線の差が、

スギと比較して小さいことが示された。

(2)樹種別の高温セット処理後の中温乾燥時間：短辺の

長さ185mmの平角材を対象として、中温乾燥時間を樹種

別に比較した結果、アカマツが144時間、カラマツが240

時間、スギが264時間となり、樹種により高温セット処理後

の中温乾燥時間は異なることが示された。

4.成果の活用

　表1に一連の実験結果から最適と考えられる心持ち平

角材の高温セット処理と中温乾燥を組み合わせた高温

乾燥スケジュールを示す。なお、平角材は伐採時期およ

び製材してからの日数により含水率にバラツキがあること

から、高温セット処理後の中温乾燥は、乾燥中に材の含

水率を監視しながら終了時期を判断する必要がある。

針葉樹心持ち平角材の高温乾燥技術の開発
-高温セット処理と中温乾燥を組み合わせた乾燥スケジュールの開発-

表1　針葉樹心持ち平角材の高温乾燥スケジュール*
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時間 時間 時間
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110 80
高温
セット

110 80
高温
セット

110 80
高温
セット

90 60
中温
乾燥
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備考乾球 湿球

48
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*目標含水率は20％以下　**αは機内温度が設定値に到達するまでの時間　　
　乾燥終了後は速やかに乾燥機内の温度を低下させ、かつ機内の湿度の上昇は避けること
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